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Abstract of DE3838930 

A description is given of a decorative glass plate which is characterised in that it includes on a surface 
of a transparent glass plate, one after the other, a primer coating of a transparent polyurethane resin, a 
coating transfer-printed on and a coating of a cured resin. 
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(§1 Dekorations-Glasplatte 

Beschrieben wird eine Dekorations-Glasplatte, die da- 
durch gekennzeichnet 1st, daS sie auf einer Oberflache einer 
lichtdurchlasslgen Glasplatte nachelnander eIne Grund- 
schicht aus elnem llchtdurchlassigen Polyurethanhan, eine 
durch Obertragung aufgedruckte Schlcht und eine Schicht 
auseinem geharteten Harz enthalt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Dekorations-Glasplatte. die als Xafelungs- bzw. Verkleidungsmatenal, beispiels- 
weisefQrIimenwtode.DeckenetaoderfurdieInnendekoration,veiwendetwerf^ 
5 Beispiele fOr Dekorations-Glasplatten sind solche. die dadurch erhalten worden smd. d^J ^ru J-Seri^ 
ieb direkt auf einem transparenten Glas gebOdet worden ist. oder lanumerte Glaser. die dadurch erhalten 
wordensind,daBeinegedrudcteS<±ichtzwis(AeaGiasergelegtwordenist .... ^ uo„™««i«„ 

Die IP-OS 65584/1975 beschreibt einen Zwischenfflm filr em laminiertes Glas, der dadurch erhalten worden 
ist, daB eine durch Obertragung aufgedruckte Schicht zwischen zwei Polymylbutyndharz-Fitaien vorgesehen 
10 worden ist Bel der HersteUung emer Dekorations-Glasplatte unter Verwendung des ob^genannten Zvmchen- 
fflms ist es notwendig, den Zwischenfflm zwischen zwei Glasplatten emzulegen und erne ftermische PreBverbm- 
dune durchzufOhren. Dabei ist es von Nachteil, daB durch die Verwendung von zwei Glasplatten die Herstel- 
limgskosten erhdht werden. Wdterhin kt es nicht mSglich, ein Tlfelungsmatenal unter Veiwendung von nur 
einer Glasplatte und des obengenannten Zwischenfflms herzustellen. da eine Oberflache des thenmsch fbaerten 

^b^dSpSSen Gebrauchsmuster-Veraffentlichung 38028/1984 wird em TSfelmigsmataial beschriebe^ 
das dadurch hergesteUt wird, daB eine Musterschicht auf einer Oberflache emer transparenten Acrylplatte durch 
Obertragung hergesteUt wird und daB eine transparente Glasplatte auf die andere Oberflache der transparenten 
Acrylplatte; dh. entgegengesetzt zu der Musterschicht, bindend aufgebracht wird. In diesem Fall kann es 
vorkommen, daB BBschen m der emzusetzenden BindemitteUosung enthalten sind und daB em sorgfalOger 
Verbindungsvorgangnotwendigist,umblaschenfrdemiungsmateriaBennuthohemHande^^^ 

In der japanisch^ Gebrauchsmuster-Vertiffentfichung 156839/1981 wird erne DekoratioM-Gtosplatte be- 
schrieben, die dadurch erhalten worden ist, daB eine photoempfindliche Harzschicht auf emer Oberflache emer 
transparenten Platte vorgesehen wird und daB auf der genannten photoempfmdbchen Schicht erne ge<hTi<±te 
Schicht vorgesehen wird. Das Verfahren umfaBt wiederholte Stufen des Vorsehens der photoempfmdhchen 
Harzschicht und anschlieBend einer gedruckten Schicht. um einen Vielf arbendruck zu bewirken, die Auflammie- 
rung einer Glasplatte darauf und die anschHeBende Bestrahlung des Laminate mit UV-Lich^ im die Photoemp- 
findUchen Schichten auszuharten. In dieser Dekorations-Glasplatte wird erne photoempfindhche Schicht als 
Bindmigsschicht und Packschicht verwendet Da aber UV-Strahlen durch Glaser mit Ausnahnie von Spezi^la- 
sem nidit hindurchgehen. treten bei diesem Verfahren Probleme beim Harten der photoempfmdhchen Schich- 

^^eff-OS 94460/1983 beschreibt einen Gegenstand mit emer Musterschicht, der dadurch erhalten wordenist, 
daB eine transparente oder halbtransparente Harzschicht auf einer Oberflache einer Form voy esehen wird, em 
Obertragungs- bzw. TYansferblatt auf die genannte Harzschicht aufgebrachtwiri wahrend die Har^chcht 
migehartet oder halbgehartet ist, die genannte Harzschicht gehSrtet wurd. das Obertn^ungs- bzw. Transfwblatt 
soLmabgetremitwfr4umdieaertragmigdesMusterszuvervollstandigen.hier^^^^ 
die Musteraeite der Harzschicht auflaminiert wird und schlieBUch erne Substratschicht auf der Zwischenschicht 
vorgesehen wird. Da in diesem FaU die Obertragung durchgefiihrt wird, wenn die Harzschicht migehartet oder 
halbgehartet ist. ist die OberflSchennatur des Harzes sehr klebrig. Aus diesem Grunde besteht das Problem, daB 
sie mit Lufl venmreinigt wird, wodurch es schwierig ist, em Muster durch gleichfSrmige Obertragung zu 

^^sJhUeBUch ist noch ein Dekorations-Glas bekannt, das dadurch hergesteUt wird. daB ein tansparenter FUm. 
der auf einer Oberflache bedruckt ist, auf erne Glasplatte mittels eines Klebstoffs auflanmuert wint tt^ 
Dekorations-Glas ist aber fiir den semi-pennanenten Gebrauch als Tafelungsmatenal mcht zufriedensteUend. 
Dies ist auf Probleme zuruckzufuhren, die sich daraus ergeben, daB sie die zwei Koniponenten vonemander m 
demgebundenenTeUinAbhangigkeitvonderUmgebungstemperaturund-feuchtigkertabtreM^^ 

Airfgabe der Erfindmig ist es, em feines und dauerhaftes Dekorations-Ghis zm: VCTfugung zu stdlen. mdem 
feine DruckbUder, die auf einem Obertragungsblatt vorgebiWet sind, durch ein Tiefdruckverfahren genau 

"''wSSroU erfindungsgemaB eine Dekorations-Glasplatte zur VerfQgung gesteUt werden, die unter Ver- 
wendmig von nnr emer Glasplatte und mit niedrigen Kosten hergesteUt werden kana Sie soU dadurch herste^ 
bar sein? daB gleichfSrmig ein DruckbUd auf em Obertragungs- bzw. Transferblatt ohne Luftblaschen zum 
Zeitpunkt der Obertragung gldchfarmigtibertragen wird. „. • tr,ini<:*^M^ 

Weiterhm soU die HersteUung ohne Verwendung emes Spezialglases. zum Beispid ernes fur UV-btranien 
55 durchlassigenGIases,durchfiihrbarseiii. .. ^ . u i • u 

Diese Aufg4be wird erfindungsgemaB durch erne Dekorations-Glasplatte gelSst, die dadurch gekennzeichnet 
ist, daS sie auf einer Oberflache einer Kchtdurchlassigen Glasplatte nacheinander eine Grundschidit aus einem 
Uchtdurchlassigen Polyurethanhar^ eine durch Obertragung aufgedruckte Schicht und eme Schicht aus emem 

60 ^*We SfmdimgwWaohandderRg. l,die erne Querschnittsansiditder erfindung^maBen Dekorations-Glas- 
platte zeigt,nahererlauterL „, , t. • 

Die erfindungsgemaBe Dekorations-Glasplatte enthalt auf einer Uchtdurchlassigen Glasplatte 11 nacheinan- 
der erne Grundschicht t2. erne durch Obertragung aufgedruckte Sdiicht IS und eine SchiiAt 14 aus emem 

65 ^*^G?M^^ 11 muB so beschaffen sein, daB die durch Obertragung aufgedruckte Schicht gesehen werden 
kana HinsichtUch der Didce der Glasplatte 11 bestehen keine Beschrankungen. In der Praxis werden jedoch 
vorzugsweise Glasplatten mit oner Dicke von 1 bis 10 mm verwendet Die Glasplatte 11 muB nur fOr das 
sichtbare licht durchlassig sein. und sie braucht nidit aus anem Speziaigla^ bdspielsweise einem fflr UV-Strah- 
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len durchlassigen Glas und dergleichen, bestehen. Im Hinblick auf einen guten und innigen Kontakt der Grund- 
schicht mit der Oberflache der Glasplatte 1 1 ist es zweckmiBig. die Glasplatte 11 einer Oberflachenbehandlung 
mit einem Silan-Kupplungsmittel zu unterwerfen, bevor die Grundschicht gebildet wird 

Beispiele fur geeignete Silan-Kupplungsmittel sind l-GlycidoxypropyItriniethoxysilan,^(3,4-EpoxycycIohex- 
yl)-ethyltrimethoxysiIan, N-(DimethoxymethylsiiyIpropyI)-ethylendiamin, N-(Triethoxysilylpropyl)-ethylendi- 
amin, r-Amino-propyltriethoxysilan, Vinyl- triethoxysilan, Vinyl-tris0^methoxyethoxy)-silan usw. 

ErfindungsgemaB ist die Grundschicht 12 eine Schicht aus einem HarzQberzug, die auf der Oberflache der 
Glasplatte 11 mit einer Dicke von 1 bis 100 urn derart gebildet wird, daB die durch Obertragung bzw. Transfer 
aufgedruckte Schicht fest an die Glasplatte 11 angeheftet werden kann. ErfindungsgemaB wird eine bei Raum- 
temperatur hartende Polyurethanharz-Beschichtungsmasse, die aus Polyisocyanat und Polyol erhalten worden 
ist, eingesetzt Es ist schwierig, bei der Erfindung hitzehartende Harze einzusetzen, weil Glas als Substrat 
verwendet wird. Besonders bevorzugt wird eine nichtvergilbende Polyurethan-Oberzugsmasse. bestehend aus 
einem aliphatischen Polyisocyanat oder alicyclischen Polyisocyanat, wie Hexamethylen-diisocyanat als Polyiso- 
cyanat, da eine derartige Beschichtungsmasse selbst bei langem Aussetzen an das Licht keine Veranderung 
durch GelbfSrbung erfahrt Bei Verwendung der Dekorations-Glasplatte fflr AuBenwSnde und dergleichen wird 
weiterhin vorzugsweise ein Polyurethanharz verwendet, das aus einem Fluorharztyp-Polyol mit ausgezeichneter 
Bestandigkeit zusammengesetzt ist 

Beispiele fur geeignete Polyisocyanate sind aliphatische Polyisocyanate, wie Trimethylendiisocyanat, Tetra- 
methylendiisocyanat, Pentamethylendiisocyanat, 1,2-Propylendiisocyanat, U-Butylendiisocyanat, 2.4,4-Trime- 
thylhexamethylendiisocyanat, 2,2,4-Trimethylhexamethylendiisocyanat, 2,6-Diisocyanatomethylcaproat, und ali- 
cyclische Polyisocyanate, wie 1,3-Cyclopentandiisocyanat, 1,4-Cyclohexandiisocyanat, 1,3-Cyclohexandiisocya- 
nat, 3-Isocyanatomethyl-3A5-trimethyl-cyclohexylisocyanat, Methyl-2,4-cyclohexandiisocyanat und Methyl- 
2,6-cyclohexandiisocyanat 

Beispiele fOr geeignete Polyole sind Verbindungen mit einer Zahl an funktionellen Gruppen von etwa 2 bis 6, 
vorzugsweise etwa 2 bis 4, und einem Molekulargewicht von 200 bis 10 000, vorzugsweise etwa 300 bis 500o! 
Insbesondere konnen als Beispiele Polyesterpolyole. Polyole. Acrylpolyole, Polyurethanpolyole oder Gemische 
davon genannt werden. 

Beispiele fOr solche Polyesterpolyole sind Polyesterpolyole, erhalten durch Umsetzung von zweibasischen 
Sauren, wie Terephthalsaure, Isophthalsaure, Adipinsaure und Sebacinsaure, ihrer Dialkylester oder ihrer Gemi- 
sche mit Glykolen, wie Ethylenglykol, Propylenglykol. Diethylenglykol, Butylenglykol und Neopentylglykol oder 
Gemischen davon. 

Beispiele far Polyetherpolyole sind Polyetherpolyole, erhalten durch Polymerisation von Oxiranverbindun- 
gen, wie Ethylenoxid. Propylenoxid, Butylenoxid und Tetrahydrofuran, unter Verwendung von niedermolekula- 
ren Polyolen, wie Wasser, Ethylenglykol, Propylenglykol, Trimethylolpropan und Glycerin, als Initiator. 

Beispiele fur Acrylpolyole sind solche, die durch Copolymerisation von Monomeren mit nicht weniger als eine 
Hydroxylgruppe im Molekul, wie Hydroxyethylacrylat, Hydroxypropylacrylat, Hydroxybutylacrylat usw, oder 
ihrer entsprechenden Methacrylsaurederivate mit AcrylsSure, Methacrylsaure oder ihren Estem erhalten wor- 
den sind 

Die Polyurethanpolyole sind Polyole, die die Urethanbindung im Molektil haben und die beispielsweise 
dadurch erhalten werden, daB Polyetherpolyole, Polyesterpolyole oder Polyetheresterpolyole mit einem Mole- 
kulargewicht von etwa 200 bis 5000 mit den obengenannten organischen Polyisocyanaten, bei denen das 
NCO/OH-Verhaltnis weniger als etwa 1, vorzugsweise hicht mehr als etwa 0,8, betragt, umgesetzt werden. 
• Da es weiterhin notwendig ist, daB durch die Grundschicht 12 hindurch die durch Obertragung aufgedruckte 
Schicht gesehen werden kann, muB diese lichtdurchlassig sein. Aus diesem Grunde werden klare Oberzugsmas- 
sen verwendet 

ErfindungsgemaB wird die durch Obertragung aufgedruckte Schicht 13 dadurch gebildet, daB ein Druckbild 
mit irgendeinem Muster auf die Oberflache der Grundschicht 12 ubertragen wird Fiir die durch Obertragung 
aufgedruckte Schicht 13 wird ein Obertragungsblatt verwendet, das dadurch hergestellt worden ist, daB ein Bild 
auf ein Substrat, beispielsweise einen Polyesterfilm etc., durch ein Tiefdruckverfahren aufgedruckt worden ist 
Das heiBt, die durch Obertragung aufgedruckte Schicht kann dadurch gebildet werden, daB die bedruckte 
Oberflache des Blatts thermisch auf die Oberflache der Grundschicht 12 aufgepreBt wird Druckfarbe, die 
mindestens ein Material, ausgewahlt aus der Gruppe Vmylchlorid-Vinylacetat-Copolymere, Polyvinylchlorid, 
Polyvinylidenchlorid, Polyvinylacetat, Arcylharze, Chlorkautschuk und cyclisierte Kautschuke, als Bindemittel 
enthalt, wird besonders zur Verwendung beim Aufdrucken auf das Obertragungsblatt bevorzugt Dies deswe- 
gen, weil dieses Copolymerharz einen Koeffizienten der thermischen Expansion hat, der nahezu identisch mit 
demjenigen des Urethanharzes ist, so daB in der durch Obertragung aufgedruckten Schicht, wenn die resultie- 
rende Glasplatte nach der Obertragung abgekiihlt wird, weder eine RiBbildung noch eine Schrumpfung auftritt 

ErfindungsgemaB wird die Schicht 14 aus dem geharteten Harz deswegen gebildet, um die durch Obertragung 
aufgedruckte Schicht zu verstarken, damit die Dauerhaftigkeit der Dekorations-Glasplatte verbessert wird 
ZweckmaBig wird die Schicht aus dem gehSrteten Harz dadurch gebildet, daB eine Oberzugsmasse mit Deckfa- 
higkeit verwendet wird, die ein Pigment, wie TitanweiB, RuB und dergleichen, enthalt, damit das durch Obertra- 
gung aufgedruckte Bild klar wird Bis zu 60 Gew.-% Pigmente konnen in der Schicht aus dem geharteten Harz 
enthalten sein. Das gleiche Polyurethanharz als wie es in der Grundschicht 12 verwendet wird kann als Harz in 
der Schicht 14 aus dem geharteten Harz verwendet werden. Weiterhin sind auch andere Harze, wie zum Beispiel 
ungesattigte Polyesterharze, hierfur geeignet, wenn diese Harze bei Raumtemperatur oder niedriger Tempera- 
tur hartbar smd Die Dicke der Schicht 14 aus dem geharteten Harz ist keinen Begrenzungen unterworfen. Die 
Schicht 14 aus dem geharteten Harz hat jedoch im Hinblick auf die Verbesserung der Dauerhaftigkeit der 
Dekorations-Glasplatten eine Dicke von vorzugsweise nicht weniger als 15 |jun. 
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Die Dekorations-Glasplatte gemaB der Erfmdung vmd nicht durch Laminierung von GlSsem gebUdet In der 
erSdungsgemSBen DekoratioLGlasplatte werden im wesentiichen die Schichten durch Vementog h^a- 
SaSI hergesteUt Aus diesem Grande sind die HersteUungskost» niedrig mri auch das Gewidit germg. 
MdererfinduagsgemaBenDekoratioiu!-GIasplattekanneinDracld)M 

dnfeinesAussehenundeinenhohendekorativenWert. ^ u^,„ti^„^^rt 

Da welterhin das dekonitive Muster durcb Tiefdracken etc gebildet werden kann. ist der Dekorattonswert 
hoch Da die durcli Ofaeriagerung aufgedrackte Schidit zwischen den liartbaren Harzschichten nut ausgezeich- 
nete]^ Dauerhaftigkeit fixiert ist; hat die erfindungsgemiBe Dekorations^HaspIatte erne ausgezeichnete Daueiv 
haftigkeit und daher eine hohe Bgnung als TSfelungsniaterial fOr AuBenwande. die eme sennpennanente 

^ We^fiSg wSfa d«i Bdspielen erUtatert Prozentangaben sind auf das Gewidit bezogen. 

Beispid 1 

BneOberflachenbehandlungs-HussigkeitmitfolgenderZusanunemetzungwurdeherges^t: 

Silan-Kupplungsmittel(KBM-603,hergestent 0,1% 

vonShin-etsuOiemical Industries, Ltd.) 

Isopropylalkohol 

EineGlasplattemiteinerDickevon lOmmwurde 1 Minute lang in eine 5%igewaBrige Natriumhydroxid-W- 
sune von 40'C eingetaucht und sodann herausgenommea Hierauf wurde ionenausgetauschtes Wasser auf die 
Glasplatte 30 Sekunden lang aufgesprfiht, urn restiiche alkalische FlUssigkeit wegzuwaschen. Danach wurde die 
Glamlatte m erhitzter Luft von 80»C 3 Minuten lang getrocknet Sodann wurde die obengenannten Oberfli- 
chenLhandlungs-HusagkeitgleichfSrniigaufdieGlaspUtteunterVerwendungemerSpruhpistoleaufgesprto^ 

unddieGlasplattewurdelMinutelanginHeiBhiftvonSO-Cgetrocknet 

Hierauf wurde eineUrethanharz-Klarbeschichtungsmasse fOr die Grundschicht nut folgender Zusanunenset- 
zung hergesteUt - 

Hauptkomponmte: . , , R7noA 

Acrylpolyol (Hitaloid3008, hergesteUt von Hitachi Chenucal Ind, Ltd.) b/,ovo 

Z3nn-aO-octoatOiergesteUtvonNipponCheaiicalInd,Ltd) ^JJJ 

Methyletiiylketon j2'q% 
Tohiol 

HSlSS^iso<:ya»»t(S«n"dw N-75. hergesteUt von Sumitomo-Bayer Urethan^ Ltd.) 100,00/o 

Die obige Hauptkomponente und das Hartungsmittel wurden im GewjchtejreAaltois von 6 : 1 vem^t 

Hierauf wirde daS Gemfach auf die Glasplatte, deren Oberflache mit der Oberfiachenbehan«flpgs-Husagteit 

behandelt worden war, unter Verwendung einer SprOhpistoIe aufgesprOht Sodann wurde die Glasphitte 20 

Minuten lang in HeiBluft von SO'C getrocknet Die Dlcke des resuWerenden Uberaigs nach dem Troctaen 

wurde auf 10 um eingesteUt Sodami wurde ein Obertragungsfihn. hergesteUt durch Aufdracken ernes Musters 

auf einen Polyesterfflm mit einer Druckfarbe, die ein Vmylchlorid-Vinylacetat-Copdymeres ate Bmdemittel 

enthalt. aufgepreBt. nachdem der Oberzug auf der Glasplatte auf lOO'C erhitet worden J>'\^^^^f. 

wurde sodann auf 50" C abgekiihlt und der PolyesterfUm wurde abgezogen, um die Obertragung des Musters auf 

denUrethanuberzugzuvervoUstandigen. . . . ^ » . ^ » lu 

Hierauf wurde eine weiBeUrethanharz-ObMzugsmassenachfolgendemAnsatz hergesteUt 

Hauptkomponente: . , , t unno/n 

Acrylpolyol(Hitaloid3008.hergesteUtvonHitachiaiemicaIInd,Ltd.) ^"."^ 

•ntanweiB-Pigment ffipague R-820, hergesteUt von Ishihara Sangyo K. K.) 
Zinn-(II)-Qctoat(hergesteUtvonNipponChemicalInd,Ltd.) . 

Methylethylketon ^JJJ 
Toluol ^^^^ 

Hra^e^endiisocyanat(SumidurN-75,hergesteUtvonSunritonio-Bay»Ure 100,0% 

Die obengenannte Hauptkomponente und das Hartungsmittel wurden im Gewichtsverhaltnis von 8 : 1 ver- 
misdit und das Gemisch wurde gleichfSrmig auf die Glasplatte, bei der die Ubertragungsbehandung durdige- 
fQhrt worden war, mit einer Sprflhpistole aufgesprOht Sodann wurde die Glasplatte in HeiBluft von 80 C 
30 Minuten lang getrocknet Die Dicke des Oberzugs nadi dem TVodcnen wurde auf 10 \m emgestdlt Der so 
erhaltene Oberzug mit aufgedracktem Muster wurde fest an das Glas gebunden, und der Querschnitts/Adhi- 
aons-Testimter Verwendung eines CeUophanbandes zdgte 100/100. 
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Beispiel 2 

Es wurde eine Oberflfichenbehandlungs-FlQssigkeit mit folgender Zusammensetzung hergestellt 

Silan-Kupplungsmittel (KBM-603, hergestellt 0,1 % 
von Shin-etsu Chemical Industries, Ltd) 

Isopropylalkohol 99,9% 



Erne Glasplatte mit einer Dicke von 10 mm wurde in eine waBrige 5%ige Natriumhydroxidlosung von 40"C 
1 Minute lang eingetaucht und sodann herausgenommen. Hierauf wurde ionenausgetauschtes Wasser auf die 
Glasplatte aufgespriiht, urn auf der Oberflache verbliebene Alkali-FlUssigkeit zu entfernen. Die gewaschene 
Glasplatte wurde in HeiBluft von 80° C 3 Minuten lang getrocknet Danach wurden die Oberflachen des Glases 
mit einer Gaze, die in die obengenannte Oberflachenbehandlungs-Flassigkeit eingetaucht worden war, abge- 
wischt, urn die Oberflachenbehandlungs-RQssigkeit aufzubringen, und die Glasplatte wurde bei 80*^0 1 Stunde 
lang getrocknet 

Sodann wurde die gleiche Urethanharz-Klariiberzugsmasse fur die Grundschicht, wie im Beispiel 1 verwen- 
det, gleichformig auf die Glasplatte, die mit der Oberflachenbehandlungs-Flussigkeit behandelt worden war, 
unter Verwendung einer Spruhpistole aufgespruht Dann wurde die Glasplatte in HeiBluft 20 Minuten lang 
getrocknet Die Dicke des Oberzugs nach dem Trocknen wurde auf 10 (im eingestellt Danach wurde ein 
Obertragsfilm, hergestellt durch Aufdrucken eines Musters auf einen Polyesterfilm mit einer ein Vinylchlorid- Vi- 

Slacetat-Copolymeres als Bindemittel enthaltenden Druckfarbe, mit der Glasplatte verpreBt, nachdem der 
)erzug auf der Glasplatte auf lOO'C erhitzt worden war. Die Glasplatte wurde hierauf auf 50° C abgekuhlt, und 
der Polyesterfilm wurde abgestreift, urn die Obertragung des Musters auf den Urethantiberzug zu vervollstandi- 
gen. 

Hierauf wurde eine Urethanharz-Schwarz-Oberzugsmasse nach foigendem Ansatz hergestellt. 



Hauptkomponente: 

Acrylpolyol (Hitaloid 3008, hergestellt von Hitachi Chemical Ind., Ltd.) 50,0% 

RuB-Pigment (Carbon Black MA-100, hergestellt von Mitsubishi Chemical Ind., Ltd.) 2^0% 

Zinn-(II)-octoat (hergestellt von Nippon Chemical Ind, Ltd.) 0,1 % 

Methylethylketon 25^0% 

Toluol 22^9% 



Hartungsmittel: 

Das gleiche Diisocyanat wie in Beispiel 1 wurde verwendet 



Die obengenannte Hauptkomponente und das HSrtungsmittel wurden im Gewichtsverhaltnis von 8 : 1 ver- 
mischt Das Gemisch wurde gleichformig auf die Glasplatte, deren Obertragung beendigt worden war, aufge- 
spraht Die Glasplatte wurde in HeiBluft von 80*'C 30 Minuten lang getrocknet Die Dicke des Oberzugs wurde 
auf 10 ]m eingestellt Der Oberzug mit aufgedrucktem Muster, der so erhalten worden war, war fest mit dem 
Glas verbunden, und der Querschnitts/Adhasions-Test unter Verwendung eines Cellophanbandes zeiete 
100/100. 



PatentansprQche 

1. Dekorations-Glasplatte, dadurch gekennzeichnet, daB sie auf einer Oberflache einer lichtdurchlassigen 
Glasplatte nacheinander eine Grundschicht aus einem lichtdurchlassigen Polyurethanharz, eine durch 
Obertragung aufgedruckte Schicht und eine Schicht aus einem geharteten Harz enthalt 
Z Dekorations-Glasplatte nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB das Polyurethanharz ein nichtver- 
gilbendes Polyurethanharz ist 

3. Dekorations-Glasplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man eine Komponente des 
Polyurethanharzes darstellende Polyisocyanat ein aliphtisches Polyisocyanat oder ein alicyclisches Polyiso- 
cyanat ist 

4. Dekorations-Glasplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die durch Obertragung aufge- 
druckte Schicht durch thermischen PreBkontakt der Druckoberflache eines Obertragungsblatts auf die 
Grundschicht gebildet worden ist 

5. Dekoration-Glasplatte nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das in der durch Obertragung 
aufgedruckten Schicht verwendete Bindemittel fOr die Druckfarbe ein Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolyme- 
res ist 

6. Dekorations-Glasplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht aus dem gehSrteten 
Harz ein bei Raumtemperatur hartendes Harz umfaBt 

7. Dekorations-Glasplatte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht aus dem geharteten 
Harz bis zu 60 Gew.-% Pigment enthalt 
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